Qurulmaning mavjud skrubberlarga nisbatan asosiy afzalligi shundaki, maxsus
shtuser aylanma xarakati gaz ogimining suyuglik muxitidagi egri chizigli xarakatini
ta’minlaydi. Bu esa 0‘z navbatida massao‘tkazish koefitsientini ko‘paytiradi.

Xulosa: Ho‘l usulda chang ushlash qurilmalari konstruksiyalarini o‘rganish
natijasida, qurilmalar ish prinsipi suyuqlik ogimlarini changli gaz oqimiga yo‘llashda
suyuqglik va changli gaz — parallel, suyuqglik va changli gaz — garama-garshi kontakt
yuzalarini oshirish orqgali yuzaga keladigan hodisalardan foydalanishga asoslangan
bo‘lib, atrof muhitga chiqgarilayotgan zaharli va changli gazlarni ushlab golishda juda
kichik zarrachalarni ham tutib golish imkoniyati mavjudligi va juda yuqori tozalash
darajasiga erishish mumkinligi aniglandi.

Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati:

1. Rasuljon, T., Azizbek, I., & Abdurakhmon, S. (2021). Research of the
hydraulic resistance of the inertial scrubber. Universum: mexnuueckue nayxu, (7-3
(88)), 44-51.

2. Toxwues, P. X., Ucomunmunos, A. C., Axpopos, A. A. VY., & CynaliMOHOB,
A. M. (2021). Bpibop ontumManbHOro adcopOeHTa Jii OYMCTKH BOJIOPOJIHO-
dTopucToro raza B POTOPHO-(QUIBTPOBAILHOM ammapare MW  HUCCIEIOBaHUE
s dexktuBHOCTH ammapata. Universum.: mexnuueckue nayku, (3-4 (84)), 44-51

KURILISH OYNASI SHIXTALARNI ARALASHTIRUVCHI
QURILMANING ISHCHI KURAKLARI MODERNIZATSIYASI

Xalilov I.L.., Mamajonov A.
Farg‘ona politexnika instituti
Il.xalilov@ferpi.uz

Annotatsiya: Magolada “KVARTS” AJda korxonasining xom-ashyo sexida
shisha tarkibiga qo‘shiluvchi shixtalarni aralashtirish samaradorligi yuqori bo‘lgan,
energiyatejamkor, kuraklarini shaklini o’zkartirtilgan va qiyalik burchaklari optimal
variant hisoblangan apparatini takomillashtirilgan konstruksiyasi taklif etilgan.

Kalit so‘zlar: shixtalar, usul, kuraklar, gorish jarayoni, aralashtirish zonasi,
ta’sir kuchlar, kritik burchak tezligi.

Kimyo, qurilish materiallari sanoati korxonalarida ko‘plab aralshtiruvchi
qurilmalari ishlatiladi. Aralashtirish jarayoni Quvasoy “KVARTS” AJda xam bo‘lib,
korxonaning xom-ashyo sexida shisha tarkibiga qo‘shiluvchi shixtalarni
aralashtirishda keng qo‘llaniladi. Turli hil texnologik jarayonlarda bir nechta
komponentlarni aralashtirib ularning tarkibini bir hil massa holiga keltirish muxim
axamiyatga yega. Oyna ishlab chigarishda dastlabki bir necha kompanentlarni
aralashtirish bir jinsli massa olish va sifatli oyna ishlab chigarish shartlaridan biridir.
Bir komponentni ikkinchi bir komponent ichida tekis gilib tagsimlab berish yoki turli
komponentlardan bir jinsli aralashma xosil gilish aralashtirish jarayonining asosiy
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vazifasi xisoblanadi. Aralashtirish jarayoni aralashayotgan muxitning mexanik
xususiyatlariga, muxitning qovushqoqligiga bog‘liq bo‘ladi. Aralashtirish xisobiga
sanoatda issiklik almashinish, modda almashinish, biokimyoviy va biotexnologik
jarayonlarning intensivligi oshadi.

Qurilish oynasi ishlab chigarish jarayonida turli xil donador shixtalarni
aralashtirish uchun qo‘llaniladigan apparatlarni konstruksion tuzilishlarini analiz qilish
natijasida aralashtirish sifatini yaxshilash apparatni xizmat muddatini oshirish va
energiya sarfini kamaytirish uchun apparatga yangi kurak konstiruksiyasi tavsiya
etilmoqda.

Tavsiya etilayotgan kuraklarning konstruksiyasi va uning gorizantal tekislikka
nisbatan o‘rnatish burchagini o‘zgarishi va unga ta’sir etayotgan kuchlar, aralashtirish
jarayoning magbul rejimlarini tanlash uchun nazariy tadgiqotlar olib borildi. Quyidagi
olib borilgan tadgiqotlar natijasida apparat kuraklarining konstruksiyasini o‘zgartirib,
uning maqgbul giyalik burchaklarini tanlandi. Aralashtirgich kuraklarining tuzilishi 1-
rasmda ko‘rsatilgan. Biz qorish jarayoni yaxshilash uchun nazariy tadqiqotlar
natijasiga ko‘ra, aralashtirish mashinasining asosiy ish bajaruvchi kurak qismini 2-
rasmdagi ko‘rinishda tavsiya etilmoqda.

Tavsiya etilayotgan kurakni avzalliklari:

- Qorish jarayonida aralashayotgan massani aralashtirish jarayoning
tezlashtirib, qurilmaning ish unumdorligi oshiriladi.

- Aralashtirilayotgan  gorishmani  uyurmali  xolatda aralashtirilishini
ta’minlaydi.

- Qorishmani tarkibining reologik xossalari yaxshilanadi.

Aralashtirgichning xarakatlanuvchi gismlarini  kinematik tahlil gilishda,
kuraklarning gorizontal va vertikal tekislikka nisbatan o‘rnatish xolati nlay olmasligi
aniqlandi. Shudan kelib chiqganshixtaning samarali aralashtirish rejimini ta’mi holda
kuraklarini burchak ostida o‘rnatish va uning hisob sxemasini ishlab chiqish, olib
borilayotgan ilmiy tadgiqgot ishini asosiy vazifasi hisoblanadi. Aralashtirish jarayonida
aralashayogan massa kuraklardagi ta’sir kuchlari 3- rasmda keltirilgan.
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3-rasm. Aralashtirish jarayonidagi kuchlar

Quyidagi formulalar orqali ta’sir kuchlar va uning Kkritik burchak tezligi
aniglanadi.

Kuraklarni umumiy faol maydon. (m?)

Fa= ), F; cos a; cos B; =AV/ I«
Bu yerda: F; —kurakni aloxida yuasi, a; — 3; —gorizontal va vertikal tekislikka kurakni
joylashish burchagi
a — [ burchaklarining radisi va burchaklarni shunday o‘zgartirish keraki, kurakli
apparat aralashma sirkulyatsiyasini intensiv ta’minlash kerak.

Oldingi kuraklarni girrasi keyin keladigan kurak girrasini yopib turish kerak.

Gorizontal aralashtirgichning kurakda ushlab golinadigan aralashma quyidagi
shartga hisoblanadi.
R<F+Gsina.

Yugoridagi formulada markazdan qochma kuch, ishqalanish kuchi va og‘irlik
kuchi berilgan bo‘lib, ularga burchak tezligi va radiusini kiritgan holda quyidagi

tenglama orqali foydalaniladi

G .
. ®°R <G cosa + G sin«

Yuqoridagidan, gorizantal aralashtirgich valining kritik burchak tezligi
keltirilgan.
oakré\/(fcosa + sina )g/R

Shixtalarning aralashtirish darajasi kuyidagi tenglama orqgali aniklanadi.

Ax Ax1?
m n
U700 —x, T 21 x,

[=1-
m + n

Bu yerda m-Ax! >0 va Ax! aralashtirgichdagi konsentratsiyalar farqi musbat
bo‘lgandagi namunalar soni,
Ax!- aralashtirgichdagi konsentratsiyaning musbat fargi,
X.- ideal aralashtirishda aralashmadagi zarrachalar konsentratsiyasi
n- Ax!' <0 bo‘lgandagi namuna soni. Bu tenglamadagi Ax!—
quyidagicha aniglanadi:

Ax! = x — X,
O‘z navbatida tenglamadagi x. quyidagi formula yordamida aniglanadi
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100 Vkpk

‘ chc + Vkpk

V. — massa tarkibida targalgan qattiq zarrachalar xajmi
Pk, Ps — gattiq va asosiy massaning aralashtirgichdagi zichligi
V. — asosiy massa xajmi

Aralashtirish jarayonining sifati o‘zaro aralashuvchi shixtalarning aralashtirish
darajasi bilan xarakterlanadi.

Bu formulalar orgali kuchlar xisoblanib, aralashtirish mashinasining kuraklari
joylashish burchagi aniglandi. Bu 4-rasmda ko‘rsatilgan

4-rasm. Aralashtirgichning kuraklari joylashish sxemasi

Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati:

1. B.A baymos, b.B. Kynamances “Mexannyeckoe 000pyI0oBaHue
MPEANPUATAN CTOUTEIIHBIX MAaTEpHAIOB M3JEIUNA U KOHCTpyKcuil” MockBa 19811
270-280-6

2. M. CanoxnukoB “MexaHudyeckoe OO0OpyIOBaHHME MPEANPUITHNA
CUPOUTETHKX MaTEepHaJIOB U3/1eIui HKOHCTpyKcuil” MockBa 1971i1. 365-0.

3. Ergashev, N. A., Khalilov, I. L. (2021). HYDRAULIC RESISTANCE OF
DUST COLLECTOR WITH DIRECT-VORTEX CONTACT ELEMENTS. Scientific
progress, 2(8), 88-

4. Karimov, l., & Halilov, I. (2021). Modernization of the main working
shovels of the construction mixing device.

5. Karimov, |I., Xalilov, I., (2021). BARBOTAGE ABSORBATION
APPARATUS. BARQARORLIK VA YETAKCHI TADQIQOTLAR ONLAYN
ILMIY JURNALL, 1(5), 35-41.

6. Ergashev, N., Ismoil, K., (2022). EXPERIMENTAL DETERMINATION
OF HYDRAULIC RESISTANCE OF WET METHOD DUSHANGER AND GAS
CLEANER. American Journal Of Applied Science And Technology, 2(05), 45-50.
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8. Ergashev, N., & Halilov, I. (2021). EXPERIMENTAL DETERMINATION
LENGTH OF LIQUID FILM IN DUSTY GAS CLEANER. Innovative Technologica:
Methodical Research Journal, 2(10), 29-33.
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Process by Using the Adsorption Effect When Grinding Materials. Eurasian Research
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HAMJIMKHA TYKOTHIII OPKAJIA UIIVIAB YHKAPUIIT YUYH
CUDATJIN BPUKETJIAP TAUEPJIAINHUHT JTOJA3APBJIUTU

H.X. BoxugoBa, A.O. OJ1MM:KOHOB
daproHa MOJUTEXHUKA UHCTUTYTH

AHHOTauMs: Makojaga KYMUp TapKUOMHHM EHUIN Japa)kacura OOFJIUKIIUTH
TaxJIWJI KAIMHTaH.

Tasinu cy3aap: kymup Tapku0, bpuker, AHTpacut, Xapopar, Uc ras3u.

KyMuUpHUHT TapkuOU YHUHT KaH4Ya WWIUIAp CAKJIAHTAHJIUTUra OOFJIHMK XOJaTaa
VHUHT €HMII Japaxkacu OenarunaHagu. KYMupHUHr cuH(aHumum Oyinya KYHFUP
KYMHp 3HT € KYyMUpP XUCOOJAaHAIU, KEMUHTH YpUHAA TOUI KYMHUpP Ba HUXOST SHT
KaJIUMIM KYMUpP aHTpacuT xucodOsaHagu. Ep octuaa kymMup MaxcyjJoTH KaH4a KyII
CakJaHMIIMIa Kapad YHHMHI TapKUOWAArd yriaepoj KOHIEHTPALMICH, Y4yBUYaH
TapkuOWi KUCMIJIAp Ba TApKUOWUJArd HAMJIMKHUHT TACalUIIM Ky3aTWiIaau. Yoy
KypcaTkuuiap KyHFup kymwupiapna Hamumrua 20-40% HM Ba ydyBUaH TapKUOMiA
kucmiap 30% maH OpPTUKHM TalIKWI 3Taad. AHTPACUT KyMHUpJiapAa HKKaia
Kypcarkuwiap xaM 5-7% HU TalmKwi Kuiaau. ByryHru KyHJa HCTEMOJIYUIIap
TOMOHH/IAH UIIJIATHO KeTMHAETTaH KYMUPHUHT HAMJIMK KYpcaTkuuu 25% HU TalIKuI
sTaau. Ymly HaMJIMK ocTuaa EKwiaétraH Kymup OViakiapu TapKUOHWIaH Ky
MUKJIOpJIa 3aXapJiy ra3jiap akpannd YHKUIIN Ky3aTunaau [3,4].

Kyiinga OpukeT Ba KYMUp HAMJIMIMHHM XapopaTra OOFIMKIMK rpaduru
KYpHJITaH.
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