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Annotatsiya. Paxta tola va chigitdan iborat bo‘lib, chigitdan tolani ajratish mexanik
jarayoni jinlash deyiladi. O ‘rta tolali paxtalarni chigitdan ajratish uchun arrali jinlardan
foydalaniladi. Arrali jin paxta tozalash zavodining eng asosiy texnologik mashinasi hisoblanib,
uning vazifasi paxta tolasini chigitdan ajratib beradi. Arrali jinlar asosan o ‘rta tolali chigitli
paxtani tolasidan ajratib beradi. Ular ishchi kamerasining soniga garab, bir kamerali va ikki
kamerali jinlarga bo ‘linadi.

Kalit so’zlar: arra, kolosnik, val, gistirma, taroqg, ishchi kamera, chigit, paxta, lint, tolali
chigindi.

TECHNOLOGICAL REQUIREMENTS FOR CHAINSAWS AND THEIR MAIN
WORKING PARTS

Abstract. Cotton consists of fiber and seed, and the mechanical process of separating the
fiber from the seed is called ginning. Sawing gins are used to separate medium fiber cotton from
seed. Saw gin is the main technological machine of the cotton ginning plant, and its task is to
separate the cotton fiber from the seed. Sawing gins mainly separate cotton with medium fibers
from its fiber. Depending on the number of the working chamber, they are divided into one-
chamber and two-chamber demons.

Key words: saw, colosnik, shaft, gasket, comb, working chamber, seed, cotton, lint, fibrous
waste.

TEXHOJOI'MYECKUE TPEBOBAHUSA K BEH3OIINJIAM U X OCHOBHBIM
PABOYUM OPI'AHAM

Annomauuﬂ. Xnonok cocmoum u3 60J10KHA U CEMAH, a MexaHuyecku npoyecc omoeseHus
60JIOKHA oOm ceMAH Hasvleaemcs dofcuHupoeaHueM. Tunvnvle Oorcunwl UCnob3yromcs o
omoeeHus. XaIonKa cpe()Hezo gosokna om cemsan. Coo0xucun — OCHOBHAS MEXHON02UYeCcKdst
MAMWMUHA XTIONKOOYUCMUmMeEIbHO20 36160()(1, 3a0aqa KOI’)’lOpOZZ — omoeleHue XJI0NK08020 80J0KHA

om cemsin. Pacnunosounvle 0xcunvl 6 0CHOBHOM OMOESAION XIONOK CO cpednumu 60JIOKHaMu om
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€20 6010KHA. B 3asucumocmu om xonauvecmea paboueti Kamepuvl 0enAMcs HA 0OHOKAMEPHblE U
08YXKAMEPHbLE OEMOHDI.
Knrwouesvie cnosa: nuna, KonocHuk, 6an, npokiaoxa, epebeHka, pabouas kamepa, cems,

XJONOK, 60pC, 60JIOKHUCMblE OmMX00bL.

Tolani arra tishidan ajratib olish uchun jin asosan — cho‘tkali va havo yordamida, undan
tashgari havo yordamida arrali silindr gorizontal 0°qiga nisbatan joylashishiga garab, tolani yugori
ajratib olish va quyi ajratuvchi jinlarga bo‘linadi.

Chigitli paxtalarni jinlashda quyidagi texnologik talablar qo‘yiladi: chigitdan tolani to‘la
yechib olish, unga ishchi organlar ta‘sir etganda tolada nugsonlarning paydo bo‘lishiga va chigit
jarohatlanishiga yo‘l go‘ymaslik, jindan chigayotgan chigit tarkibiga paxta bo‘lakchalarining
tushib golmasligi, ifloslik va o°lik bo‘yicha jinning yuqori tozalash samaradorligi, o‘lik toladorligi
rostlanishi zarur.

Ocrta tolali paxtaning barcha navlari arrali jinlarda gayta ishlanadi. Arrali jinlar to‘rtta
3XDDM rusumli yoki ikkita 4DP-130 jinning kamerasi qo‘yilgan 5DP-130 rusumli jinlar, tola
tozalagichlar va tashish uskunalari bilan jamlangan gatorlarga guruhlanadi.

Jinlarning ishi yuqori sifatli tolani eng oz migdorda chigindilar hosil gilib mashina
pasportida ko‘rsatilgan ish unumdorligini ta‘minlagan holda bir xil tukdorlikdagi chigit chigishi
va eng yugori sifatli tola chigishini ta‘minlashi kerak.

Jinning PD rusumli ta‘minlagichi. Ta‘minlagich jinni titilgan paxta bilan ta‘minlash va
paxtani mayda iflosliklardan tozalashga mo‘ljallangan.

3XDDM rusumli arrali jin. 3XDDM arrali jin (4.2 rasm) ishchi kamera, arrali silindr,
korpus, havo kamerasi, o°lik konveyeri, chigit uchun tarnov va elektr uskunalardan tashkil topgan
mustahkam konstruksiyadan iborat. Korpus yondorlari o‘zaro kegay va tarnovlar vositasida
birlashtirilgan.

Shu yondorlarning tayanch sirtlarida arrali silindr va quyma boshmoglar yordamida sharnirli
birikmada havo kamerasi o‘rnatilgan.

Korpusning old kegayida osma moslamali ikki ustun o‘rnatilgan bo‘lib, unda sharnirlarda
ishchi kamera o‘rnatilgan.

3XDDM arrali jin DP-130 jinining detallari bilan unifikatsiyalashtirish magsadida

mukammallashtirilib, 3XDDM jin ishchi kamerasi o‘rniga UMPD ishchi kamerasi bilan

ta‘minlangan.




« ZAMONAVIY ILM-FAN VA TA'LIM ISTIQBOLLARI -

ILMIY-AMALIY KONFERENSIYASI

Titilgan va tozalangan paxta ta‘minlagichdan tarnov orgali ishchi kameraga tushadi va
aylanib turgan xom-ashyo valigiga qo‘shiladi.

Arralar paxta valigiga Kirib tishlari bilan tolali chigitlarni ilib oladi va kolosnikli panjaraning
ishchi yuzasigacha surib boradi u yerda chigitlardan tola ajraladi. Ajratilgan tola panjara
tirgishidan o‘tib havo kamerasining soplosigacha arra tishida boradi.

Soplodan chigayotgan havo oqimi bilan tolalar arra tishlaridan ajratiladi va havo bilan
birgalikda tola tozalagichga boradi, keyin tola olib ketish quvuridan kondensorga boradi.

Iflosliklar va o‘lik toladan og‘irroq bo‘lgani tufayli markazdan gochma kuch ta‘sirida
kameraning tolalar kirish tirgishi yonidan uchib o‘tadi va o‘lik konveyeriga tushadi.

Ko‘rsatilgan aralashmalar o°lik konveyeri yordamida so‘rib olib ketish quvuriga yo‘llanadi
va havo yordamida olib ketiladi.

Tolasi ajratilgan chigitlar paxta valigiga ilasha olmay ajralib qoladi va kolosniklar orgali
tarnovdan tushib mashinadan olib ketiladi.

DP-130 rusumli arrali jinlar. DP-130 arrali jin 3XDDM jinidan fargli yuqori ish
unumdorligiga ega bo‘lib, ishchi kamerasini ko‘tarish va tushirish mexanizmi bilan ta‘minlangan.

4DP-130 arrali jin takomillashtirilgan ishchi kameraga ega, bu kamera 5DP-130 rusumli
jinga o‘rnatilib ishlatilmoqda.

5DP-130 arrali jinda tolani arra tishidan chigarish havo kamerasining konstruksiyasi

o‘zgartirilgan, bir tomonlama qotiriladigan gotirish sirti kengaytirilgan kolosniklar va jinni paxta

bilan avtomatik usulda ta‘minlash qurilmasi qo‘llangan o‘lik kolosniklari o‘rnatilgan.

Arrali jinlarda paxta valigini tozalash (ishchi kamerani tozalash) quyidagicha bajariladi, bir
smenada:

- birinchi va ikkinchi navlar ikki martadan kam emas;

- uchinchi va to‘rtinchi navlar uch martadan kam emas;

- beshinchi navlar to‘rt martadan kam emas.

Arrali jinlar quyidagi asosiy elementlardan iborat: ta‘minlagich — tozalagich, arrali silindrli
ishchi kamera, tola yechuvchi moslama, tola tozalovchi yordamchi qurilma, chiqindi transportyori
va yuritma.

Jin ta‘minlagichi. Ta‘minlagich vazifasi jinlardan oldin paxtani titkilash va uni ishchi
kameraga bir maromda yetkazib berishdan iborat

Arrali jin ta‘minlagichlariga quyidagi texnologik talablar qo‘yiladi:

e ishchi kameraga kelib tushishidan oldin ta‘minlagichda titkilangan bo‘lishi kerak;

e ishchi kameraga uzatilayotgan paxta yuqori darajada tekis tagsimlanishi kerak;
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e ta‘minlashda tolada nugsonlarni hosil bo‘lishiga, chigit jarohatlanishiga va paxta
bo‘lagining ifloslikka chiqib ketishiga yo‘l qo‘ymaslik kerak.

Ta‘minlagich turlari texnologik jarayonda nomlanishi bo‘yicha ta‘minlagich - titkilagichlar
va ta‘minlagich — tozalagichlarga, ishchi baraban soni bo‘yicha — qo‘lda rostlanadigan turlarga
bo‘linadi.

Bir barabanli ta‘minlagichlar jin ishchi kamerasiga paxtani tekis uzatish va titkilash uchun
mo‘ljallangan.

Ko‘p barabanli ta‘minlagichlar titkilash jarayoni bilan birgalikda to‘rli yuza va ishchi
organlar sonini oshishi hisobiga tozalash samaradorligini oshishi ko‘zda tutiladi.

Jin ishchi kamerasi. Ishchi kamerasi profili aylanuvchi ishchi valigi hosil gilish uchun
mo‘ljallangan. Ishchi kameraga quyidagi texnologik talablar qo‘yiladi: uning elementlarini
paxtaga ta‘sir etganda jinlashda chigit jarohatlanishi va nugsonlar hosil bo‘lishiga yo‘l qo‘ymaslik
kerak; ishchi kamera profili ishchi valik xarakatlanishiga kam qarshilik ko‘rsatilishi kerak.

Kolosnikli panjara. Kolosnikli panjara ishchi kameraning asosiy qismlaridan bo‘lib, u
ishchi kameraga kolosniklar oraliq masofasi orqali arra disklarini o°‘tishi uchun va arra disklari
tishlari bilan chigitdan ajralgan tolalarni ishchi kameradan olib chiqishi uchun xizmat qiladi.
Kolosnikli panjarani loyihalashda uning konstruksiyasiga qo‘yiladigan texnologik talablarni
hisobga olish kerak. Kolosniklar oralig‘idan arralar o‘tganda tola bilan birgalikda chigitlar o‘tib
ketmasligi kerak.

Jin arrali silindri. Arrali silindr paxta bo‘lagini tolalarini arra disklari tishlari bilan
ilashtirish, chigitdan uni ajratish va kolosnikli panjara tirqishi orqali havoli yechish qurilmasiga
olib chiqish uchun mo‘ljallangan.

Arrali silindrlarga quyidagi texnologik talablar qo‘yiladi: arrali silindr yuqori ilashtirish
qobiliyatiga ega bo‘lishi kerak; arra disklari arrali silindr valiga qattiq qotirilgan bo‘lishi kerak,
ish vaqtida o°z holatini o‘zgartirmasligi kerak va silindr aylanishida kolosniklar oralig‘i markazi
bo‘yicha o‘tishi kerak.

Arrali silindrlar yakka tartibda yuritmaga o‘rnatilgan.

1- rasmda arrali silindr ko‘rsatilgan bo‘lib, uning tarkibiga arrali val 1, arra disklari 2,

arralar oralig‘i qistirmalari 3, shaybalar 4, o‘ng va chap siqish gaykalari 5 kiradi. Mazkur arrali

silindr konstruksiyasida arrali val aylanish tezligi 730 min ni tashkil etadi.
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1-rasm. Arrali silindr.
1-val; 2-arra; 3-gistirma; 4-shayba; 5- gayka.
Tola yechuvchi moslama. Tola yechuvchi moslama arrali silindr tishlaridan tolani yechib
olish uchun xizmat giladi.

Tola yechish moslamalariga arra tishlaridan tolani to‘la yechib olish va uni jin tola gabul

qilish trubalariga uzatish kabi texnologik talablar qo‘yiladi.

Arra tishlaridan tolani yechib olish usuli bo‘yicha cho‘tkali, bunda, aylanuvchi cho‘tkali
barabanlar yordamida arra tishlaridan tola yechib olinadi, havoli, bunda havo ogimi yordamida
tola arra tishlaridan yechib olinadi.

Tola yechuvchi moslamalar konstruksiyasi bo‘yicha yuqori va quyi yechib olish

moslamalariga bo‘linadi.
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